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NBR Nitrilo .35 110 110 110 120 90 100 | 100 | Material normalmente utilizado para maquinas y equipa-
mientos industriales. Muy utilizado en la industria auto-
motriz en aplicaciones generales.
R Material muy utilizado para motores y trasmisiones en la
ACM Poliacritico -15 130 120 120 130 - - industria automovilistica.
. Material empleado en motores y trasmisiones altamente
MVQ Silicona -50 150 130 - solicitados.
FPM Fluorelas- .30 150 150 150 150 z 125 | 125 | Material usualmente empleado en motores de elevado
tomero |* rendimiento y en convertidores de torque de trasmisio-
Politetra- Material utilizado para aplicaciones en motores de alto
fluoro- -7 0 - % L
PTFE It 0 200 200 200 200 rendimiento

Perfil de un reten, identificando todas sus partes

1 Diametro exterior s - 3
2 Chaflan interior 2 9
3 Cobertura de elastomero BN \\.._‘:_\_\ _///"_,/; """""
4 Superficie de la membrana Y~ ] R RRREE S
5 Resorte i i "G.va.'o:i::o‘ ”f
6 Superficie de contacto N
7 Labio de retencién S T
8 Linea de contacto de retencién T
9 Chaflan superior .
10 Inserto metélico I N
11 Membrana 7" 1A ST
12 Doble labio G e ) o gl
13 Superficie de contacto NN
14 Borde de retencion ~ .’ TR
15 Linea de centro del resorte Lado Anterior— . Lado Posterior ~“-_ 15

Aloj.: Alojamiento PTFE Politetrafluoroetileno
Orien.: Orientacion | Sin orientacién
Comp.: Compuesto H: Orientacion horaria
NBR: Nitrilico AH: Orientacion antihoraria
ACM: Poliacrilico BID: Orientacion bidireccional
MVQ: Silicona C: Diametro exterior con sellador
FPM: Fluorelastomero
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